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فرزان بسپار امیرکبیر

و گچ را وزن کنیدآب0

را به آب اضافه کنیدگچ0

وگچ را تحت خلا مخلوط کنیدآب2

سیلندر بریزیدمخلوط حاصل را داخل2

سیلندر را حباب گیری نمایید2

مدت زمان کلی6

و گچ را وزن کنیدآب0

را به آب اضافه کرده و مخلوط کنیدگچ1/30

ظرف حاوی مخلوط آب و گچ را حباب 1
گیری نمایید

سیلندر بریزیدمخلوط حاصل را داخل1

سیلندر را حباب گیری نمایید2

مدت زمان کلی5/30

با همزن تحت خلااختلاطهدقیق اختلاط با همزن دستیدقیقه

 کنیدگچ را رعایت کرده و آب و گچ را به دقت وزن به نسبت اعلام شده آب.
 استفاده کنیدمقطر آب ترجیحا از آب دارای ناخالصی کم.
 است25تا 20دمای ترجیحی آب و دوغاب حاصل از آن.
گچ را به آب اضافه کنید و نه برعکس
 کنددقیقه استراحت 90سیلندر قبل از قرارگیری در کوره حداقل باید  .
 کنیدمنحنی پخت گچ را به دقت دنبال  .
 کنیددرجه به ازای هر دقیقه تنظیم 5نرخ افزایش دمای کوره را روی  .
 داریدسیلندر پخت شده را حداقل یک ساعت در دمای ریخته گری فلز درون کوره نگه  .

ی شود تفاوت این محصول با دارا بودن قیمتی مقرون به صرفه در دو نوع جی پی و جی پی پلاس تولید م. که از نامش پیداست محصولی است که برای کاربردهای گوناگون مورد استفاده قرار می گیردهمانطور GPریخته گری ( پودر)گچ 
.این دو محصول در استحکام قالب است

.کیلوگرم می باشد۶0الی 50جی پی پلاس از استحکام قالب بالاتری برخوردار بوده و مخصوص سیلندرهای بسیار بزرگ از 

نسبت آب به گچ100:40دستورالعمل استفاده منحنی پخت


